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TORMEK

Sharpening Innovation

CZ - Navod k pouzivani pripravku:

SVP-80 Pripravek na profilové noze

PROFILOVE NOZE

© @Q) m

‘ 38 mm ’

30 mm Max width 100 mm

Ostfi noze se vzdalenosti 24, 30 nebo
38 mm meazi stfedy vodicich otvord.
Nevhodné pro noze bez vodicich
otvora.

PROFILOVANE CEPELE
NA ODSTANOVANI LAKU

Nastaveni pfipravku Brouseni

Design

Viz. obrazek na dalsi strané. Pfipravek obsahuje zakladnu (1), drzak noze (2), pfidavnou
univerzalni podpéru (3) s mikronastavenim (4) a dva pary dutych kolikl (5 a 6) pro drzak noze.

Zakladna je namontovana na této dodatecné univerzalni podpéfe a na stavajici univerzalni
podpére brusky. Zakladna je zajisténa Sroubem (7). Konstrukci stabilizuje rameno (8), které je
aretovano stavitelnou ruéni pakou (9).

NUZ je umistén na dvojici dutych koliki na drzaku noze. Magnet (13) drzi nliz na misté. Drzak
ma otvory pro rdzné standardy nozu. S pfipravkem jsou dodavany 2 pary kolikd (4 a 5 mm).
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Drzak noze (2) klouze po zakladné (1), ktera ma povrchy z PTFE pro minimalizaci tfeni. Noze
jsou brouseny na lici. Nastavenim matice na horizontalni univerzalni podpéfe se nastavuje

hloubka brouseni.

Aby se minimalizovalo baleni,
nejsou namontovany 2 knofliky
(11). Namontujte je lehkym po-
klepanim kladivem. Ujistéte se,
Ze mate pod drzakem plochou
podpéru.

Pouzijte par kolikl, které odpo-  Namontujte rameno (8) s ruéni
vidaji priméru otvoru noze, a pakou (9) a matici (12).Nastavte
namontuijte je do dvou otvora, paku do nejvhodnéjsi polohy.
které se hodi k noZi. Stla¢te koliky

klestémi a zcela je zatlacte do

otvord.

Kontrola brusného kamene

Zkontrolujte, zda je brusny kotou€ pfesné kulaty a zda je
brusna plocha rovna. V pfipadé potfeby upravte pomoci
zarovnavaciho diamantu TT-50 Tormek.
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Montaz a nastaveni pripravku
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Namontujte dalSi univerzalni
podpéru (3) do vodorovné za-
kladny a plvodni univerzalni
podpéru (ktera u starSich bru-
sek nema mikronastaveni) do
svislych objimek.

Uzamknéte vertikalni univerzal.
podpéru cca 25 mm (1) od ka-
mene. To plati pro prdmér ka-
mene 250 mm (10%). Pro men-
§i primér kamene by se méla
vzdalenost zmensit.

Nasunte zakladnu (1) na vertikal-
ni univerzalni podpéru, dokud se
nedotkne nohy podpéry (a).
Nechte spodni ¢ast (b) zakladny
spocivat na horizontalni univerz.
podpéfe. Rameno (8) by v této
fazi mélo byt neaktivni.
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Umistéte n(z na drzak noze a
magnet jej udrZi na misté.

Umistéte drzak noze (2) dopro-
stfed zakladny (1) tak, aby se
ndz nedotykal kamene. Nastavte
univerzal. podpéru (3) pomoci
mikronastaveni (4) tak, aby se
nuz lehce dotykal brusného
kamene.

Poznamka: Zacnéte s hloubkou brouseni 0,05 mm (0,002%).

Nastavte hloubku brouseni (viz.
nize) povolenim mikronastaveni
(4) a posunutim univerzalni pod-
péry smérem k brusce. Zajistéte
pojistnym knoflikem (c).

To odpovida otoceni

mikronastaveni (4) o jednu znacku. V pfipadé potfeby zvySte hloubku brouseni oto¢enim

matice o dalSi znacku.

Zajistéte zakladnu Sroubem (7)
a stabilizujte ji zajisténim
ramene (8), aby zakladna
leZzela stabilné bez vule na
horizontalni univerzaini
podpére.

Tyto dvé univerzalni podpéry
nyni pracuji spole¢né a
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Ostreni

Nabruste nGz posunutim drzaku Drzak postupné posouvejte do stran, pfitom jim stale pohybujte
nahoru a doll po celé Sifce noze.  nahoru a doll mezi levou a pravou zarazkou v zakladné.

Poznamka: Pohyb nahoru a dolt by mél byt provadén bez pfiliSného tlaku. Na konci ostfeni
pohnéte drzakem pomérné rychle — cca jeden tah za sekundu — a ziskate nejrovnéjsi
povrch. Pokralujte v ostfeni, dokud brusny kotou¢ nepfestane byt v kontaktu s ostfenou
oceli.

Otocte drzak noze o 180°. Pokracujte v ostfeni. Posunite drzak noze mezi levou a pravou
zarazku v zakladné. Nyni by mél byt ndz rovnomérné nabrousen.

Poznamka: Po nabrouseni prvniho noze udélate druhy ndz beze zmény nastaveni.

Maximalni snizeni tloustky noze
N0z se nesmi brousit tolikrat, aby se pfilis neztencil a neztratil pevnost.

Nemélo by se zmensit o vice nez 0,3 mm (0,012“) oproti pavodni tloustce. Normalni brouseni
zmenS§i tloustku o 0,05 mm (0,002%). To znamena, Ze mizete nlz naostfit 6krat, nez bude
prilis tenky.

Honovani

Otfepy, které zUstavaji na zkosené strang&, by mély byt vybrouSeny volnou rukou na kozenych
honovacich kolech. Nz drzte vzdy tak, aby honovaci kotou¢ utikal od ostfi! Celo a Ukos
stfidavé bruste na velkém honovacim kotouci a na malém profilovaném kotouci, dokud to profil
noze dovoli a otfepy nezmizi. Spravné nabrousené ostii zanecha na dievé Cistsi, jemnéjsi
povrch a ostrost noze vydrzi déle.
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